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准备相关工具及设备

① 可调的带保护有显示的开关电源 ④ I/O 测试工装 ⑦ USB 转 CAN 模块

② 仿真器 ⑤ 万用表与示波器

③ 测试两相电机（SM2-615）及相关线缆 ⑥ USB 转 485 模块

※ 测试过程中任何环节出现问题的电路板都要放到一边，各类问题做好标记分开放置。

第一步：测试前检查

仔细检查电路板正反面有没有漏焊，虚焊，带极性元器件的极性是否正确，是否有锡渣，以及其他焊接不良等问题，把有问题的电路

板挑出来在对应的元器件位置旁边贴上标签。

第二步：测试电路板各工作点电压

第三步：烧录程序

连接驱动器电源线并提供 24V 电压，使用 JFlashARM 软件，选择 STM32F103RET6 的 CPU 型号，文件名 SD266B_V2_20170921.hex.

第四步：接线自检

程序烧录成功后，断电，按照 SD266B 接线图（见附录）接上动力线、IO测试工装、通讯线，确保接线正确;上电自检，把有问题的电

路板挑出来在显眼位置贴上标签。

自检测功能：在没有脉冲信号输入的情况下，设置驱动器拨码开关 P1~8 均处于 OFF 状态时，驱动器可正常工作，电机低速运行。

第五步：连接上位机软件进行测试

（1）使用 MOTEC 驱动系统软件

2.0.1，重新上电（24VDC），用

RS485 跟上位机软件通讯，选择波

特率（根据第 7、8 拨码开关）和

串口号，这里要注意串口的选择

是否正确，要从设备管理器里查

看所连接的 COM 口；把通讯不上

的板子贴上标签集中放在一起。

（2）通讯成功后，下载参数，文件名为 新 SD266B 参数表.par，

点击下载到驱动器，之后点击掉电保存将参数保存到 flash 中。
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将带保护开关电源的电流限制调到正中间的位置（1A），电压调到 24V，连接电源线 （注意正负极），将万用表调到直流电压档

（V档），测试C1两端的电压【11.7~12.2V】，C2两端的电压【4.9~5.2V】，C3两端的电压【3.2~3.4V】，TP1两端的电压为【4.9~5.2V】,TP2

两端的电压为【4.9~5.2V】。把电压异常的板子挑出来贴上标签，写明原因，集中放在一起。

程序烧录口
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（3）相电流平衡调试：首先将 43 号参数设为 15（电机电流设置为 1.5A）

使用电流钳测试电机的相电流（电流钳需在使用前调零），要求两个绕

组的电流的波形完全对称。若发现绕组电流波形不对称，则断电设置拨

码开关 P1~P6 为“100000”状态（驱动器地址为 1），设置拨码开关 P7~8

均处于“10”状态（波特率为 19200），上电使用 RS485 连接打开参数列

表，调节 362 号和 363 号参数（这两个参数，分别对应电机的 A、B两相

电流），使电流完全对称，误差值不能超过 0.1A。首先读取这两个参数，

然后更改参数（要求参数的尾数为 0，如 1500,1560）写入参数到驱动器，

两相都调节完成后，将参数保存到 flash 中。拔码开关测试：设置拨码

开关 P1~P6 为“011111”状态（驱动器地址为 62），设置拨码开关

P7~P8 均处于“01”状态（波特率为 38400），则 11 号 12

号参数分别为 62 跟 2 则说明拔码开关正常。

（4）IO 口和模拟量测试：使用 I/O 测试工装，测试每个 I/O 口是否正常。

I/O 测试工装要用+24V 供电。I/O 测试工装上 Input1~Input8 按键对应软

件上数字输入 1~8；通过按按键，观察对应数字输入口颜色变化判断输入

口的好坏；I/O 测试工装上 Output1~3 对应软件上数字输出 1~3，通过点

击软件上输出口对应下方的方框，观察 I/O测试工装上 Output1~3 对应指

示灯的点亮和熄灭，判断输出口的好坏。

模拟量的数值可以在“模拟输入”看到，范围为 0~+5VDC，通过调节

I/O 测试工装模拟量输出旋钮可以看到软件上模拟信号数值的变化，I/O

测试工装调节的最大正负模拟量数值基本相同，否则模拟量口有问题。

用万用表测试对应的 I/O 测试工装上模拟输入的引脚的电压值，是否与软

件上的模拟信号数值相同。

（5）网络指令模式

①速度控制模式测试：设置操作模式为网络操作模式，控制模式为速度

控制模式，设定最大速度为 600rpm，点更新命令，选择在-600 到+600rpm

的速度使电机转动，观察电机转动是否正常、速度是否达到。点停止运

动，使电机转动停止。

②位置控制模式测试：设置操作模式为网络操作模式，控制模式为位置

控制模式，选择运动方式，运动距离脉冲数设置为 100000，点位置归零，

点循环运动，测试电机是不是会正反转交替，点电机 ON，观察电机转动

是否正常。点停止运动，使电机转动停止。

（6）CAN 通讯测试：Pr.14（CAN 主站从站选择）参数，确保设置为 1；

Pr.15（CAN 通信方式）参数，确保设置为 0；Pr.18（MOTECIAN 校验方式）

参数，确保设置为 1；修改后下载到驱动器，保存到 Flash，驱动器重启

后生效。连接 USB 转 CAN 通讯线缆，用 USB 转 CAN 测试软件测试，软件

需要设置的参数有：

① COM 口：根据设备管理器中识别的 COM 口选择；

② 波特率：根据驱动器上的第 7、8 拨码开关进行设置；

③ 帧类型：标准帧；

④ 帧 ID：根据驱动器上的第 1~6 拨码开关进行设置；最后一个位改成驱

动器的实际地址，如地址是 1，就把最后一位的 0，改成 1；

⑤ 数据：输入 00 0e 00 00 00 00 00 0e 命令；

全部设置好后打开 COM 口，点击“设置”，然后点击发送单帧，会在下

面的框中有显示，如果通信正常，会有发送和接收，都是数据中输入的

命令，即发送和返回一致。

举例说明：COM9，波特率 500K，驱动器地址 1；如图所示：
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（7）脉冲方向模式测试：设置操作模式为脉冲方向模式，点更新，使用测试工装提供脉冲指令控制，注意接线顺序

I.转速随脉冲(P)频率而发生变化；

给驱动器发脉冲，工装的输出频率由小逐渐增大，电机转速也会不断提高，当频率达到 200KHz时，转速能达到 800 以上；

II.方向信号(D)使电机正反转；

附录：SD266B 接线图
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