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此面喷砂氧化

 1 
 
-
0
0.2 

技术要求：
1、未注尺寸公差按GB/T 1804-m
2、未注形位公差按GB/T 1184-K
3、锐角倒钝，去除毛刺、飞边
4、表面喷砂氧化

6.3
其余
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设计

工艺

审核

制图

标准化

批准

会签

数量

6061-T6 (SS)

0.001

比例 属性重量

质量特性

北京世福宝科技有限公司

5:1
散热板

标记 处数 更改文件号 年、月、日签名分 区

1 1


	图纸1
	工程图视图1
	工程图视图2


