
温湿度记录仪SVB-REC-03生产工艺封面

项目名称：温湿度记录仪SVB-REC-03

文件名称：温湿度记录仪SVB-REC-03生产工艺指导书V1.5

项目审批 职务 签字 日期
设计 工艺 王飞 2023/12/27
校对 设计师
批准 技术总监 李代万 2023/12/27

北京世福宝科技有限公司产品部编制



底图号

北京世福宝科技有限公司 电气装配工序卡片
产品型号 SVB-REC-03 零(部)件图号 N/A 共 1 页

产品名称 温湿度记录仪 零(部)件名称 N/A 第 1 页

工序号 目录 工序名称 目录 操作部门 生产 项目代号 SVB-07 项目名称 N/A
工序
时间

序号 工序代号 文件名称 页数 负责人 编写日期 文件编号
工时
(分） 备注

1 封面 封面 1 王飞 2023/12/27

2 目录 目录 1 王飞 2023/12/27

3 工艺流程图 工艺流程图 1 王飞 2023/12/27

4 OP10 领主模块和配件 1 王飞 2023/12/27

5 OP20 完成生产 3 王飞 2023/12/27

6 OP30 包装入库 1 王飞 2023/12/27

7 附件1 成品出库 1 王飞 2023/12/27
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设计（日期）： 王飞 审核（日期）： 批准（日期）：李代万
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工序号 工艺流程图 工序名称工艺流程图操作部门 生产 项目代号 SVB-07 项目名称 N/A
工序
时间

pass 30 pass 50

工序/过程 生产检验/测试工序 质量部门检

A
装订号

设计（日期）： 王飞 审核（日期）： 批准（日期）：李代万

完成生产

10

包装 整机装配工艺结束

*关键工序

20

领主模块和配件

pass

结束

A 成品入库

成品出库

附件1
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工序号 OP10 工序名称
领主模块
和配件

操作部门 生产 项目代号 SVB-07 项目名称 N/A 工序时间

操 作 内 容

1、领主模块和配件
1.把SVB-REC-03-M主模块和配件从库里领出来：

序号 名称 型号 人单产品代码 数量

1
温湿度记录

仪主模块
SVB-REC-03-M 21105010003 1

2 包装盒 LD包装盒 10302010009 1

3 挂绳
挂绳

18(12.5+5.5)
10501010069 1

4
充电器+数

据线

YZDZ18-LZ-

01z
10803030005 1

5 合格证
三角合格证白

色
10220010001 1

注 意 事 项 & 检 验 内 容 关 键 物 料 清 单 和 工 具

物料编码 物料名称 人单产品代码 物料名称

装订号

设计（日期）：王飞 审核（日期）： 批准（日期）：李代万
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工序号 OP20 工序名称 完成生产 操作部门 生产 项目代号 SVB-07 项目名称 N/A 工序时间

操 作 内 容

1、打印外签
1. 生产人员登陆系统，到‘MES管理’下的‘生产任务’
栏，点击标签打印，选择批量打印外签或全部打印外签；
2. 调整边距，打印。

注 意 事 项 & 检 验 内 容 关 键 物 料 清 单 和 工 具

物料编码 物料名称 人单产品代码 物料名称

扫码枪

装订号

设计（日期）：王飞 审核（日期）： 批准（日期）：李代万
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工序号 OP10 工序名称 完成生产 操作部门 生产 项目代号 SVB-07 项目名称 N/A 工序时间

操 作 内 容

2、如图，把外签都贴到包装盒上；
把LID码一样的主模块设备和包装盒放一块.

注 意 事 项 & 检 验 内 容 关 键 物 料 清 单 和 工 具

物料编码 物料名称 人单产品代码 物料名称

装订号

设计（日期）：王飞 审核（日期）： 批准（日期）：李代万

SVB-REC-03

SVB-REC-03
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工序号 OP20 工序名称 完成生产 操作部门 生产 项目代号 SVB-07 项目名称 N/A 工序时间

操 作 内 容

1. 生产人员登陆系统，到‘MES管理’下的‘中继锂点生
产’栏，找到生产中的设备，点击
查看按钮；
2. 进入设备参数界面下，点击’完
成生产’按钮；
3. 用扫码枪扫描终端主模块底壳上
的标签和包装盒上的标签；
4. 点击‘确认’按钮，完成生产移
至下一工序。

注意：设备标签和包装盒标签不一
致，生产不通过；

注 意 事 项 & 检 验 内 容 关 键 物 料 清 单 和 工 具

物料编码 物料名称 人单产品代码 物料名称

扫码枪

装订号

设计（日期）：王飞 审核（日期）： 批准（日期）：李代万

①

②
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工序号 OP30 工序名称 包装 操作部门 生产 项目代号 SVB-07 项目名称 N/A 工序时间

操 作 内 容

3、把配件依次放置包装盒底层，主模块放入上层，盖上包

装盒，包装完成，成品入库。

注 意 事 项 & 检 验 内 容 关 键 物 料 清 单 和 工 具

物料编码 物料名称 物料编码 物料名称

装订号

设计（日期）： 王飞 审核（日期）： 批准（日期）：李代万
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工序号 OP40 工序名称 成品出库操作部门 生产 项目代号 SVB-07 项目名称 N/A 工序时间

操 作 内 容
2.用扫码枪扫描包装盒上的LID码标签，点击确认，出库成功。1.仓库人员登录CCM系统，在 DC设备管理栏下的中继锂点

栏，点击设置有效期；

注 意 事 项 & 检 验 内 容 关 键 物 料 清 单 和 工 具

物料编码 物料名称 物料编码 物料名称

装订号

设计（日期）： 王飞 审核（日期）： 批准（日期）：李代万


