将PLC程序带至尖端现场进行测试；可以正常应用，但相较于原有的模拟量速度模式，使用遥感操作起来有延迟感。客户现场有多种电机，有需要2.5v电压最大转速为1300转的（该电机不带减速机，用于z轴）有需要2.5v电压最大转速为13000转的，该问题通过修改蔡工程序可以解决。
（视频在附件中，其中速度较慢的为原来的模拟量速度模式，而速度快的则为PLC新程序）
同时客户提出相应的需求 ：
1.能否不用切换模式，就使用模拟量速度模式，但附带PLC所做的新功能
2.能否解决先有程序的遥感操作延迟感，能解决的话上条作废
3.客户准备在0.1-0.2V;0.2-0.3V;0.3-0.4V;0,4-0.5V作四段速度出来，0.5v以上的按照PLC程序的来定，不知能否实现。因为客户设备为拉力检测仪，检测芯片焊点的牢固程度的，现有模式下将模拟量最大速度调至很慢才能达到精度要求，（精度=脉冲数/20);客户现场的国外样机可以达到1微米精度，而我们的驱动器通过脉冲换算最高也就在15微米左右，芯片间的间距较小，速度太快容易有撞刀风险，看能否继续优化到5微米左右的精度。个人根据现场猜测大概的数值，即在很低的模拟量电压下，电机能达到5转左右，差不多能到客户要求的精度。
4.客户需要以上参数都能根据实际情况自行修改
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